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ҐРУНТ АКРИЛОВИЙ 5+1 HS AUTO-FIT – двокомпонентна, 
високотиксотропна акрилова ґрунтовка для нанесення на 
сталеві поверхні, поліефірні шпаклівки, старі ремонтні 
покриття, а також поліефірні ламінати. Має наповнювальні та 
ізоляційні властивості, легко шліфується наждачним папером. 
Ґрунтовка призначена для сухого або мокрого ручного/
машинного шліфування. Містить антикорозійний пігмент.

ТЕХНІЧНІ ДАНІ:

VOC 2004/42/IIB(c)(540) макс. 540 г/л 

Ґрунт:

■ Термін придатності: 18 міс.
■ Густина (20°C): 1.52 – 1.54 г/см³
■ Колір: згідно зі специфікацією

Затвердник швидкий/дуже швидкий:

■ Термін придатності: 12 міс.
■ Густина (20°C): 0.99 – 1.01 г/см³
■ Колір: безбарвний/злегка жовтуватий
! Можливе світле забарвлення затвердника не 
впливає на відтінок фінішного покриття

Розчинник стандартний/повільний/швидкий:

■ Термін придатності: 24 міс.
■ Густина (20°C): 0.88 – 0.90 г/см³
■ Колір: безбарвний

ҐРУНТ АКРИЛОВИЙ
5+1 HS

■ Оберігати від морозу, спеки, сонячних променів та вологи. 

■ Зберігати щільно закритим у сухому, прохолодному місці. 

■ Рекомендована температура зберігання: від +10°C до +30°C.

УМОВИ ЗБЕРІГАННЯ І ТРАНСПОРТУВАННЯ:

ЗАСТОСУВАННЯ:

■ Поверхня, що ремонтується, повинна бути чистою, сухою, 
заматованою і знежиреною.

■ Наносити фарборозпилювачем (сопло 1,6-2,0 мм) в 2-3 шари, 
з інтервалом 5-10 хвилин (залежить від затверджувача) для 
випаровування розчинників перед нанесенням наступного 
шару.

■ Відміряти суміш А+В за об'ємом: 5 частин за об'ємом ґрунту 
(А) і 1 частина за об'ємом затверджувача (В), після чого 
ретельно перемішати. 

■ Додати розріджувач для акрилових виробів (С) в кількості 
20-30 об. % від компонента А. 



■ Дозвольте продукту досягти рекомендованої температури нанесення природним, не 
примусовим шляхом (уникайте швидкого нагрівання/охолодження).

■ Температура продукту, об'єкта, що фарбується, і температура навколишнього середови-
ща повинна бути приблизно 20°C.

ПРИМІТКИ:
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■ Дотримуйтесь рекомендацій виробника ІЧ-лампи.
■ Дотримуйтесь часу випаровування перед сушінням.

Короткі та середні хвилі: 7-15 хв.

Час випаро-
вування

між шарами


